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Uwagi:
- 1. Elementy spawac na catej dtugosci przylegania
150 500 S 8o 2. Spoiny czotowe wykonywac na petny przekréj stykowy
” 3. Spoiny pachwinowe spawac na 0.7 grubosci elementu cienszego
i 4. Catos¢ cynkowac ogniowo 80u
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