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Nr
pręta Ø Stal Długość

pręta
Liczba

prętów
na 1 poz. pozycji prętów

łącznie

Długość łączna
B500SP

Ø8 Ø16
[-] [mm] [-] [m] [szt] [m]

SR 0.10
1 16 B500SP 5,34 12 1 12 64,08
2 8 B500SP 2,20 24 1 24 52,80
3 8 B500SP 0,46 48 1 48 22,08

SR 0.11
3 8 B500SP 0,46 48 1 48 22,08
4 16 B500SP 4,75 12 1 12 57,00
5 8 B500SP 2,00 24 1 24 48,00

Razem długość prętów [mb]
Masa jednostkowa [kg/mb]
Masa prętów dla danej średnicy [kg]
Masa łącznie [kg]

144,96
0,395
57,3

121,08
1,578
191,1

248,4
UWAGA : Sumaryczna długość prętów jest długością rzeczywistą w osi pręta
metodą B wg PN-EN ISO 3766:2006.

ZESTAWIENIE STALI

ZASADA WYMIAROWANIA ZBROJENIA GIĘTEGO:
R=4Ø dla Ø<=16mm
R=7Ø dla Ø>16mm
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